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(54) Flussigkeitsfilter mit einem austauschbaren, ringformigen Filterelement 



(57) Bei einem Flussigkeitsfilter mit einem teilbaren 
Gehause und einem austauschbaren ringformigen Fil- 
terelement, mit dessen einer Stirnseite eine zusatzlich 
zu einer Zu- und Ablaufoffnung vorgesehene Leerlauf- 
otfnung bei geschlossenem Gehause geschlossen und 
bei geoffnetem Gehause often gehalten werden soil, 
wird ein rationell zu fertigender Aufbau des Filterele- 
mentes sowie eine ebenfalls rationell zu fertigende Ein- 
richtung zum Lagem dieses Filterelementes innerhalb 
des Filtergehauses vorgeschlagen. 

Eine der beiden Endscheiben des Filterelementes 
besitzt eine Stirnseite aus elastischem Dichtmaterial. 
Durch Verspannen des Filterelementes innerhalb des 
Filtergehauses kann die Leerlauloffnung allein durch ei- 
ne Auflage des Endscheiben-Dichtmaterials bei ge- 
schlossenem Filtergehause verschlossen sein. 

Die Endscheiben bestehen aus einem relativ star- 
ren Grundmaterial und mit diesem verbundenem elasti- 
schen Dichtmaterial. 
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Boschroibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein FlOssigkeitsfitter mit 
einem austauschbaren, ringformigen Filterelement 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 
[0002] Die Erfindung beschaftigt sich mit dem Pro- 
blem, das austauschbare Filterelement rationell her- 
stellbar zu gestalten und auf konstruktiv moglichst ein- 
fache Weise innerhalb des Filtergehauses zu lagern. 
[0003] Eine Losung dieses Problems zeigt ein gat- 

oer. Merkmaien aes Haienianspiuchs 1 aui. 
[0004] Ein besonderer Vorteil der Erfindung besteht 
darin, den Leerlaufkanal auf einfache Weise lediglich 
durch einen elastisch ausgebildeten Bereich einer End- 
scheibe des Filterelementes bei geschlossenem Filter- 
gehause verschlossen halten zu konnen. 
[0005] ZweckmaGige Ausgestaltungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0006] Ausf Ohrungsbeispiele, die zur Erlauterung der 
Erfindung dienen, sind in der Zeichnung dargestellt und 
werden nachfolgend beschrieben. 
[0007] Es zeigen 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein Filtergehause 
mit einem austauschbaren Filterelement, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Ausschnitt aus ei- 
nem im Inneren des Filtergehauses liegenden 
Bodenbereich des Filters, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch ein Filter mit einem 
gegenQber der AusfOhrung in Fig. 1 altemativ 
gelagerten Filterelement, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch ein Filter mit einer 
nochmals andersartigen Lagerung des Filter- 
elementes, 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus dem axialen Endbereich 
des austauschbaren Filterelementes gemaB 
derAngabe V in der Fig. 1 in einer alternativen 
AusfOhrung. 

[0008] Das AusfOhrungsbeispiel betrifft ein Schmier- 
olfilter eines Fahrzeug-Verbrennungsmotors. 
[0009] Dieses Filter besteht aus einem teilbaren Ge- 
hause mit einem an dem Verbrennungsmotor ange- 
formten topffdrmigen Unterteil 1, einem mit diesem Ids- 
bar und dicht verbindbaren, als Schraubdeckel ausge- 
bildeten Oberteil 2 sowie einem austauschbar in dem 
Filtergehause gelagerten ringformigen Filterelement 3. 
Das filternde Material des Filterelementes 3 ist ein zick- 
zack-formig gefaltetes Bahnenmaterial. Die Stimseiten 
des Filterelementes 3 sind als das Bahnenmaterial axial 
abdichtende ringformige Endscheiben, namlich als eine 
erste Endscheibe 4 und eine zweite Endscheibe 5, aus- 
gebildet. Auf den Aufbau dieser Endscheiben 4, 5 wird 



nachfolgend noch naher eingegangen werden. 
[0010] Bei dem Filter handelt es sich urn ein soge- 
nanntes stehend angeordnetes Filter, bei dem der Bo- 
den des Unterteiles 1 lotrecht unten liegt. In diesem Bo- 
s den sind angeordnet eine Zulaufoffnung 6 fOr die Zuf uhr 
zu filternden Schmieroles, das das Filterelement von ei- 
nem Rohraum 7 von radial auBen nach innen in einen 
Reinraum 8 durchstrdmt, und eine Ablaufoffnung 9, 
durch die das Filtrat das Filter verlaGt. 
io [0011] In dem Boden des Unterteils 1 ist zusatzlich 
norh sine Leerir^cffni'rc 10 vc^rr'icr:. 
Luu'ikj bwi oer Aus.uniung nacn hy. 1 isi uobf einen 
RastverschluB mit axial begrenzt gegeneinander ver- 
schiebbaren Rastmitteln 11 und 12 eine radial durchlas- 
is sige Rohrzarge 13 drehbar mit dem Oberteil 2 verbun- 
den. 

[0013] Das Filterelement 3 ist an der Rohrzarge 13 
austauschbar gelagert. 

[0014] Bei der AusfOhrung nach Fig. 1 ist eine unter- 
schiedliche Lagerung der jeweiligen Endscheiben 4 
bzw. 5 des Filterelementes 3 an den jeweils zugeordne- 
ten Bereichen der Rohrzarge 13 vorgesehen. 
[0015] Die zweite Endscheibe 5 des Filterelementes 
3 ist an einem dem axial geschlossenen Bereich des 
Oberteiles 2 zugeordneten Ende der Rohrzarge 13 ge- 
lagert. An diesem Ende besitzt die Rohrzarge 13 einen 
die Offnung der zweiten Endscheibe 5 des Filterelemen- 
tes 3 dicht verschlieBenden VerechluBbereich 14. In die- 
sem VerschluBbereich 14 ist an einer zylindrischen Au- 
Benumfangsflache das Filterelement 3 Ober die zweite 
Endscheibe 5 radial gedichtet gelagert. Zur Erzieiung 
der radialen Dichtung besteht die zweite Endscheibe 5 
aus einem Grundmaterial 16 mit einem an dieses radial 
angeschaumten eiastischen Dichtmaterial 15. Das 
Dichtmaterial 15 ist an das Grundmaterial 16 ange- 
schaumter elastischer Kunststoff. Dabei ist das Grund- 
material 1 6 ebenfalls Kunststoff, jedoch im Vergleich zu 
dem zweiten Material praktisch unelastisch, das heiBt 
im wesentlichen starr. 

[0016] Die erste Endscheibe 4 besteht ebenfalls aus 
zwei Materialien, namlich einem Grundmaterial 16 und 
wiederum gegenuber diesem elastischem, auf- bzw. an- 
geschaumtem Dichtmaterial 15. Das Dichtmaterial 15 
nimmt einen axial nach auGen weisenden Bereich der 
ersten Endscheibe 4 sowie den radial innen liegenden 
Kantenbereich ein. Ein Verlauf bis in den radial auBen 
liegenden Kantenbereich der ersten Endscheibe 4 kann 
gegeben sein (Fig. 1) oder auch nicht (Fig. 5). 
[0017] Gelagert ist das Filterelement 3 im Bereich der 
ersten Endscheibe 4 durch ein Verspannen des an dem 
Filterelement 3 radial innen liegenden Bereiches des 
Dichtmaterials 15 zwischen dem freien Ende der Rohr- 
zarge 1 3 und einer axialen Auflageflache eines aus der 
AbfluBoffnung 9 abragenden Ringbundes 17. 
[0018] Damit der radial innen liegende Bereich des 
Dichtmaterials 15 an der ersten Endscheibe 4 des Fil- 
terelementes 3 axial elastisch verspannt werden kann, 
besitzt die Rohrzarge 13 auBer eines ersten, innerhalb 
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der axialen Lange des Filterelementes 3 liegenden Be- 
reiches 1 8 noch einen mit diesem verbundenen zweiten 
Bereich 19. Zwischen diesem zweiten Bereich 19 der 
Rohrzarge 13 und dem geschlossenen axialen Ende 
des Oberteiles 2 ist eine Druckfeder 20 eingespannt s 
Durch diese Druckfeder 20 wird Ober den zweiten Be- 
reich 19 der erste Bereich 18 der Rohrzarge 13 axial 
gegen das Dichtmaterial 15 an der ersten Endscheibe 
4 axial unter elastischer Verformung des Dichtmaterials 
15 angedrOckt. n> 

les 3 venauu das eiasusohe Dtcntrnateriai 15 uei 
Ausfuhrung nach Fig. 1 Ober die gesamte nach axial au- 
Gen weisende Flache. Hierdurch kann dieses Dichtma- 
terial 1 5 unter dem von der Rohrzarge 1 3 bei geschbs- is 
senem Filtergehause ausgehenden axialen, von der 
Druckfeder 20 aufgebrachten Druck, auch die Leerlauf- 
off nung 1 0 durch axial e Anlage an deren Rand dicht ver- 
schlieBen. 

[0020] In dem VerschluBbereich 1 4 der Rohrzarge 1 3 20 
kann ein Uberstromventil 21 vorgesehen sein. 
[0021] Die Rohrzarge 13 kann gemaB Fig. 1 in dem 
unten liegenden Bereich radial undurchlassig als Steig- 
rohr fur abzufuhrendes Filtrat ausgebildet sein. 
[0022] Zur Durchfuhrung eines Filterelementeaustau- 
sches wird das Oberteil 2 von dem Unterteil 1 des Fil- 
tergehauses abgeschraubt. Dabei verbleibt das Filter- 
element 3 in dem VerschluBbereich 14 der Rohrzarge 
13 vorlaufig fixiert. Dadurch wird das Dichtmaterial 15 
an der ersten Endscheibe 4 von dem Dichtrand der 
Leerlaufoffnung 10 abgehoben, so daB diese Offnung 
fur ein Leerlaufen des Filters freigegeben ist. Ist das 
Oberteil 2 mit dem an der Rohrzarge 13 verbliebenen 
Filterelement 3 von dem Unterteil 1 vollstandig abgeho- 
ben, so kann das Filterelement 3 von der Rohrzarge 1 3 
abgezogen und durch Aufschieben eines neuen Filter- 
elementes 3 ersetzt werden. 

[0023] Von der AusfOhrung nach Fig. 1 unterscheidet 
sich diejenige nach Fig. 3 dadurch, daG zwischen dem 
Dichtmaterial 15 an der ersten Endscheibe 4 des Filter- 
elementes 3 und dem Ringbund 17 an der Ablaufoff- 
nung 9 anstelle einer axialen eine radiale Dichtung vor- 
gesehen ist. 

[0024] Bei den Ausfuhrungen in Fig. 1 und Fig. 3 kann 
an dem AuBenumfang des VerschluBbereiches 14 zur 
Aufnahme der zweiten Endscheibe 5 des Filterelemen- 
tes 3 ein axial hinterschnittener Abschnitt ausgebildet 
sein, damit dort eine axial starkere Fixierung zwischen 
der Rohrzarge 13 und dem Filterelement 3 als bei der 
ersten Endscheibe 4 gegeben ist. Dadurch kann sicher- 
gestellt werden, daB das Filterelement 3 beim Abneh- 
men an dem Oberteil 2 und nicht an dem Unterteil 1 han- 
gen bleibt. Anstelle eines Hinterschnittes kann es auch 
ausreichen, daB an der zweiten Endscheibe 5 ein radial 
starkerer PreBsitz zwischen dem Dichtmaterial 15 und 
der Rohrzarge 1 3 gegeben ist als im Bereich der ersten 
Endscheibe 4 innerhalb des Unterteiles 1, wenn dort 
Gberhaupt eine radial wirkende Dichtung vorgesehen 



ist. 

[0025] Von der Ausfuhrung nach Fig. 3 unterscheidet 
sich diejenige nach Fig. 4 wiederum dadurch, daB dort 
zum einen eine fest mit dem Filterelement 3 verbundene 
Rohrzarge 22 vorgesehen ist und zum anderen eine 
Druckfeder 22 fehlt. Die beiden Endscheiben 4 und 5 
des Filterelementes 3 sind in grundsatziich gleicher 
Weise wie bei den Ausfuhrungen nach den Fig. 1 und 3 
ausgebildet. Wichtig bei der Ausbildung des Bereiches 
der ersten Endscheibe 4 ist, daB dort ein von der Rohr- 
7S rr -o 1? susc'Cbter c^a'er Drue!: euf c*as Gn/ndTale- 

ausgeubt wird, damit das Dichtmaterial 15 auch dicht 
an dem Offnungsrand der Leerlaufoffnung 10 anliegen 
kann. 

[0026] Ein zweiter, im wesentlichen auGerhalb der 
axialen Lange des Filterelementes 3 liegender Bereich 
19 der Rohrzarge 22 bei der Ausfuhrung nach Fig. 4 ist 
ein von der Rohrzarge 22 getrenntes, mit dieser Ober 
einen SchnappverschluB 23 verbundenes getrenntes 
Teil 24. Dieses Teil 24 ist wiederum Ober gegenseitig axi- 
al begrenzt langsverschieblich ineinandergreifende 
Rastmittel 11, 12 mit dem Oberteil 2 verbunden. 
[0027] Der SchnappverschluB 23 zwischen dem Teil 
24 und der Rohrzarge 22 ist losbar, urn das Filterele- 
ment 3 mit lediglich der an diesem angebundenen Rohr- 
zarge 22 austauschen zu konnen. 
[0028] Die Funktion der fehlenden, bei den anderen 
Ausfuhrungen vorhandenen Druckfeder 22 wird hier 
von dem elastischen Dichtmaterial 15 der beiden End- 
scheiben 4, 5 ubernommen. Das Bauteil 24 stutzt sich 
direkt auf dem elastischen Dichtmaterial der zweiten 
Enscheibe 5 ab, wobei durch ein Verpressen die erfor- 
derliche axiale Spannkraft entsteht 
[0029] In der Fig. 5 ist ein Ausschnitt V aus der ersten 
Endscheibe 4 des Filterelementes 3 aus Fig. 1 darge- 
stellt, bei dem die Form des Grundmate rials 16 zur Auf- 
nahme des Dichtmaterials 15 andersartig gestaltet ist, 
wodurch das Dichtmaterial 15 radial an einen axial frei 
abragenden auBeren Ringbund 25 angrenzt. Auch bei 
dieser Ausfuhrung ist das Dichtmaterial 1 5 an der ersten 
Endscheibe 4 zur Dichtung der Leerlaufoffnung 10 bei 
geschlossenem Filtergehause in der Lage. 
[0030] Im Rahmen der erfindungsgemaBen Ausfuh- 
rungen kann das Filterelement 3 mit einer geschlosse- 
nen zweiten Endscheibe 5 versehen sein. In diesem Fall 
ist das Filterelement 3 mit dem Oberteil 2 in einer sol- 
chen Weise zu verbinden, wie dies bei den beschriebe- 
nen Ausfuhrungsbeispielen mit Bezug auf den zweiten 
Bereich 1 9 der Rohrzarge 1 3 bzw. 22 der Fall ist. In dem 
geschlossenen Endbereich des Filterelementes 3 kann 
ein Uberstromventil 21 vorgesehen sein. 
[0031] Die Ausfuhrung nach Fig. 4, bei der die Rohr- 
zarge 22 fester Bestandteil des Filterelementes 3 ist, 
bietet den Vorteil, daB ein solches Filterelement 3 mit 
einer beliebigen Zuordnung seiner axialen Enden in das 
Filtergehause einsetzbar ist, d.h. es ist hier nicht auf ei- 
ne bestimmte Einbaurichtung zu achten. 
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Patentanspruche 

1. Flussigkeitsfiiter, insbesondere Schmierol- oder 
Kraftstoffilter eines Fahrzeug-Verbrennungsmo- 
tors, mit einem austauschbaren, von radial auGen s 
nach innen zu durchstromenden ringformigen, eine 
erste und eine zweite axial jeweils dichtende End- 
scheibe aufweisenden Filterelement in einem Fil- 
tergehause mit einem im Betriebszustand unten lie- 
genden, nach oben offenen, topfformigen Unterteil 10 

Unterteils osciU veruinuuaroii oubuOu, uui oeru in 
dem Boden des Unterteils eine Filtrat-Ablaufoff- 
nung, sowie eine bei geschlossenem Filtergehause 3. 
verschlossene Leeriaufoffnung f Or einen AbfluB ge- is 
filterter und ungefilterter FlOssigkeit bei gedffnetem 
Filtergehause und ferner an einer beliebigen Stelle 
des Unterteils rohseitig des Filterelementes eine 
Zulaufdffnung fur die zu filtemde FlOssigkeit vorge- 
sehen sind, 20 
gekennzeichnet durch die Merkmale, 

mindestens die an den Boden des Unterteils (1 ) 
des Filtergehauses angrenzende erste End- 
scheibe (4) des Filterelementes (3) besitzt axial 25 
auGen einen ersten Bereich aus elastischem 
Dichtmaterial (15), 4. 
der erste Bereich aus elastischem Dichtmate- 
rial (1 5) stutzt sich in seinem dem Filterelement 
axial zugewandten Bereich an einem weniger so 
elastischen Material (16) der ersten Endschei- 
be (4) ab, 

das elastische Dichtmaterial (15) des ersten 
Bereiches der ersten Endscheibe (4) des Filter- 
elementes verschlieBt bei geschlossenem Fil- $s 5. 
tergehause die Leeriaufoffnung (10), 
bei verschlossener Leeriaufoffnung (1 0) ist das 
elastische Dichtmaterial 15 des ersten Berei- 
ches der ersten Endscheibe (4) gegenOber 
dem Rand der Leeriaufoffnung (10) zumlndest *o 
axial verspannt, 

die axial e Spannkraft zum VerschlieBen der 6. 
Leeriaufoffnung (10) geht von dem sich hierzu 
in dem Oberteil (2) des Filtergehauses abstOt- 
zenden Filterelement und/oder einem das Fil- *s 
terelement (3) tragenden Oder mit diesem ver- 
bundenen Funktionsteil aus. 

2. Filterelement nach Anspruch 1 , 

gekennzeichnet durch die Merkmale, so 7. 

mindestens die an dem Boden des Unterteils 
(1) des Filtergehauses anliegende erste End- 
scheibe (4) besitzt axial auGen und/oder radial 
innen einen zweiten Bereich aus elastischem S5 
Dichtmaterial (15), 
- das elastische Dichtmaterial (15) des zweiten 8. 
Bereiches der ersten Endscheibe (4) dichtet 



durch radiale und/oder axiale Verspannung die 
Ablaufoffnung (9) gegenOber der Rohseite des 
Filterelementes (3), 

bei gegenOber der Rohseite des Filterelemen- 
tes gedichteter Ablaufoffnung (9) ist das elasti- 
sche Dichtmaterial (15) des ersten Bereiches 
der ersten Endscheibe (4) gegenOber der Leer- 
iaufoffnung (9) axial und/oder radial verspannt, 
bei axialer Verspannung des elastischen Dicht- 
materials (15) des zweiten Bereiches ist die 
f r^nni^st ein Teil r*e.r das Ver?ch'!e£en der 

Loci iaui wi>; iui >a \ k>uv»H t\C> iUv< c vyCti ii tiitc-ii. 

Flussigkeitsfiiter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daG die axiale Spannkraft fOr das Verpressen des 
elastischen Dichtmaterials (15) des ersten und/ 
oder zweiten Bereiches der ersten Stirnseite (4) des 
Filterelementes, die zwischen dem Oberteil (2) des 
Filtergehauses und der ersten Endscheibe (4) des 
Filterelementes (3) wirkt, auGerhalb eines axial eng 
begrenzten Bereiches der ersten Endscheibe (4) 
ausschlieBlich von mindestens einem von dem Fil- 
terelement (3) getrennten, als Rohrzarge (13, 22) 
ausbildeten Funktionsteil Obertragen wird. 

Ringfilterelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG zumindest ein erster Bereich (18) des Funkti- 
onsteiles als eine das Filterelement (3) radial innen 
abstOtzende, radial durchlassige Rohrzarge (13, 
22) ausgebildet ist. 

Flussigkeitsfiiter nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG ein zweiter Bereich (1 9) des Funktionsteiles an 

der zweiten Endscheibe (5) angreift und dort durch 

eine dichte, losbare Verbindung den roh- von dem 

reinseitigen Filterraum trennt. 

Flussigkeitsfiiter nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG der zweite Bereich (19) des Funktionsteiles 
Ober an diesem und dem Oberteil (2) angebrachte, 
in gegenseitigen Eingriff bringbare Rastmittel (11, 
12) mit dem Oberteil (2) axial begrenzt verschieb- 
lich verrastbar ist. 

Flussigkeitsfiiter nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG sich das Funktionsteil Ober eine bei geschlos- 
senem Filtergehause gespannte Druckfeder (20) 
an dem Oberteil (2) des Filtergehauses abstutzt. 

FlOssigkeitsfilter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daB das Funktionsteil in demjenigen Bereich, in 
dem es den Filterroh- und Reinraum voneinander 
getrennt, mit einem Oberstromventil (21) versehen 
ist. s 



9. Flussigkeitsfilter nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft der zweite Bereich des Funktionsteiles (1 9) ein 10 

,. ir > . f r -. r Rr , V , ri r; • • - - v ~- r . 

ren axial begrenzl verscniebbar vefbundenes bau- 
teil ist, mit dem die axial zu ubertragende Spann- 
kraft auf den ersten Bereich (18) des Funktionstei- 
les ubertragen wird. *5 

10. Flussigkeitsfilter nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Kraft zwischen den beiden Bereich en des 
Funktionsteiles (18, 19) axial uber einen von Dicht- 20 
material (15) gebildeten elastischen Bereich der 
zweiten Endscheibe (5) des Filterelementes (3) 
ubertragen wird, wobei dieser elastische Bereich 
mit einem Grundmaterial (16) - Bereich der zweiten 
Endscheibe (5) verbunden ist, der aus einem weni- 2S 
ger elastischen Material als dasjenige in dem ela- 
stischen Bereich besteht. 



11. Filter fur ein Flussigkeitsfilter nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, so 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das elastische Dichtmaterial (15) der ersten 
Endscheibe (4) und dasjenige des elastischen Be- 
reiches der zweiten Endscheibe (5) des Filterele- 
mentes (3) jeweils angeschaumter Kunststoff sind. -35 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=20010202 STATUS=O>&OR0F;&ORDF;&ORDF;&ORDF;The 
first end plate (4) 

of the filter element (3) is made of an elastic material (15). The first 
region is supported in a region facing the filter element on a less elastic 
material (16) of the first end plate. The elastic sealing material (15) 
closes 
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the discharge opening (10) when the filter housing is closed. When the 
discharge opening is closed the elastic material axially distorts the edge 
of 

the discharge opening. Liquid filter comprises a exchangeable filter 
element 

having first and second annular sealing end plates located in a housing 
with a 

pot-like lower part and an upper part connected to the lower part. A 

run-off opening and an opening for the discharge of filtered and untiitered 
liquid are provided in the base. The first end plate (4) of the filter element 
(3) is made of an elastic material (15). The first region is supported in a 
region facing the filter element on a less elastic material (16) of the first 
end plate. The elastic sealing material (15) closes the discharge opening 
(10) 

when the filter housing is closed. When the discharge opening is closed 
the 

elastic material axially distorts the edge of the discharge opening. 
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Specification 

[0001] This invention relates to a liquid filter with an 
exchangeable, ring-shaped filter element according to the 

i-i - ■* p ~ i*: n n 

[0002] The invention deals with the problem of making the 
exchangeable filter element in a rational manner and positioning 
it inside the filter housing in the simplest possible fashion in 
terms of the design. 

[0003] One solution to this problem features a typical liquid 

filter with the characterizing features of Claim 1. 

[0004] A special advantage of the invention consists in the 

fact that the draining duct in a simple manner can be kept 

closed merely by an elastically shaped area of a terminal disc 

of the filter element with the filter housing closed. 

[0005] Practical developments of the invention are covered in 

the subclaims . 

[0006] Exemplary embodiments that will help explain the 
invention are illustrated in the drawing and are described 
below. 

[0007] We have the following: 
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Fig. 1 is a longitudinal profile through a filter housing 

with an exchangeable filter element; 
Fig. 2 is a top view of a segment of a bottom area of the 

filter that lies inside the filter housing; 
Tz c , 3 r z. ~. r PiC«l fcvr^ r r- 1 T^T^f ^ 1 p thrc^ch <r ^ i 1 1 c y~ v*~ r b c 

filter element that is positioned alternatively with 

respect to the model in Fig. 1; 
Fig. 4 is a longitudinal profile through a filter again with 

a different type of bearing for the filter element; 
Fig. 5 is a segment of the axial terminal area of the 

exchangeable filter element according to Specification 

V in Fig. 1 as an alternative development. 
[0008] The exemplary embodiment relates to a lubricating oil 
filter of a vehicle combustion engine. 

[0009] This filter consists of a divisible housing with a 
pot -shaped lower part 1 that is molded upon the combustion * 
engine, an upper part 2 that can be separably and tightly 
connected with that lower part and that is made in the form of a 
screw lid as well as an exchangeable ring-shaped filter element 
3 that is positioned in the filter housing. The filtering 
material of filter element 3 is a web material that is folded in 
zigzag fashion. The fronts of filter element 3 are made as 
ring-shaped terminal discs that axially seal the web material, 
that is to say, as a first terminal disc 4 and a second terminal 
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disc 5. The structure of these terminal discs 4, 5 will be 
covered in greater detail below. 

[0010] The filter is a so-called upright filter where the 
bottom of the lower part 1 lies perpendicularly down. Arranged 

t : / c 1 : , " i J'C7: r r r r. f>c? c~:- ■ :r 3 f In ruppJy the lubricating 
oil that is to be filtered, which flows through the filter 
element from a raw chamber 7 from radially outward to inward 
into a clean chamber 8 and a drainage opening 9 through which 
the filtrate leaves the filter. 

[0011] A drainage opening 10 is additionally provided in the 
bottom of lower part 1. 

[0012] In the version according to Fig. 1, a radially 
permeable pipe frame 13 is rotatably connected with upper part 2 
via a catch lock with catch means 11 and 12 that can be shifted 
toward each other in an axially limited manner. 
[0013] Filter element 3 is exchangeably positioned on pipe 

frame 13 . 

— ^ 

[0014] In the model according to Fig. 1, there is provided a 
different positioning of the particular terminal discs 4 or 5 of 
filter element 3 on the particular associated areas of pipe 
frame 13 . 

[0015] The second terminal disc 5 of filter element 3 is 
positioned on an end of the pipe frame 13 that is associated 
with the axially closed area of the upper part 2 . At that end, 
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pipe frame 13 has a closing area 14 that tightly closes up the 
opening of the second terminal disc 5 of filter element 3. In 
this closing area 14 upon a cylindrical external circumferential 
surface, filter element 3 is positioned in a radially sealed 
— r,;*/.r vr'r t^r ^erord ^e^rr'.na! di?c C . To provide p. retii?.! 
sealing effect, the second terminal disc 5 consists of a base 
material 16 with an elastic sealing material 15 that is radially 
formed upon the base material. Sealing material 15 is an 
elastic synthetic substance that is foamed upon the base 
material 16. The base material 16 is also a synthetic substance 
although, compared to the second material, it is practically 
inelastic, that is to say, it is essentially rigid. 
[0016] The first terminal disc 4 also consists of two 
materials, that is to say, a base material 16 and again a 
sealing material 15 that, compared to the former, is elastic and 
that is molded on top or on the side. Sealing material 15 takes 
up an area of the first terminal disc 4 that points axially 
upward as well as the radially inward positioned edge area. 
There may also be an extent into the radially outside position 
edge area of the first terminal disc 4 (Fig. 1) or not (Fig. 5) . 
[0017] Filter element 3 is positioned in the area of the 
first terminal disc 4 by clamping the area of the sealing 
material 15, which lies radially inside on filter element 3 
between the free end of the pipe frame 13 and an axial support 
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surface of a ring bundle 17 that protrudes out .of the drainage 
opening 9 . 

[0018] So that the radially internally positioned area of 
sealing material 15 can be axially and elastically clamped on 
the f:.:"c': tcz^'drr.J ■ c i of filter clement ? , the pi'cb l^c^C: 
13, in addition to a first area 18 that lies within the axial 
length of filter element 3, also has a second area 19 that is 
connected with area 18. A compression spring 20 is clamped 
between this second area 19 of pipe frame 13 and the closed 
axial end of upper part 2. By means of this compression spring 
20 via the second area 19, the first area 18 of pipe frame 13 is 
axially pressed against sealing material 15 on the first 
terminal disc 4 and is pressed axially with elastic deformation 
of sealing material 15. /3 
[0019] On the first terminal disc 4 of filter element 3, 
elastic sealing material 15 in the version according to Fig. 1 
extends over the entire axially outward pointing surface. As a 
result, this sealing material 15 can also tightly close the 
drainage opening 10 by axial contact along its rim as a result 
of the pressure that is applied by compression spring 20, an 
axial pressure that starts from the pipe frame 13 while the 
filter housing is closed [sic] . 

[0020] An overflow valve 21 can be provided in closing area 
14 of pipe frame 13 . 
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[0021] Pipe frame 13 can, according to Fig. 1, be made in the 
low- lying area in a radially impermeable manner as a riser for 
the filtrate that is to be evacuated. 

[0022] To exchange filter elements, the upper part 2 is 
3?':r:'.:.c c~f t* )~ e. lov. T '?r v,r r-rt 1 of the filter h rin^ . Jr: the 
process, filter element 3 is provisionally fixed in the closing 
area 14 of pipe frame 13. As a result, sealing material 15 on 
the first terminal disc 4 is lifted off the sealing edge of the 
drainage opening 10. When upper part 2 with filter element 3 
that remains on pipe frame 13 has been completely lifted off 
lower part 1, then filter element 3 can be pulled off pipe frame 
13 and can be replaced by pushing on a new filter element 3 . 

[0023] The version according to Fig. 3 differs from the 
version according to Fig. 1 in that between sealing material 15 
on the first terminal disc 4 of filter element 3 and ring bundle 
17 on drainage opening 9, there is provided a radial seal 
instead of an axial seal. 

[0024] In the versions according to Fig. 1 and Fig. 3, one 
can make on the external circumference of closing area 14 to 
receive second terminal disc 5 of filter element 3 an axially 
undercut segment so that an axially stronger fixation will be 
made there between pipe frame 13 and filter element 3 than in 
the case of the first terminal disc 4. In that way, one can 
make sure that filter element 3 during removal will remain 
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suspended on upper part 2 and not on lower part 1. Instead of 
an undercut, it may also suffice to make on the second terminal 
disc 5 a radially stronger press seat between sealing material 
15 and pipe frame 13 than in the area of the first terminal disc 

A. vr^h-ir. 1c v-- r < :: i v:V.r: z rz f? z 1 1" 1 ' ret inn p. eel is ~rov:_d?.d :n 
the first place. 

[0025] The version according to Fig. 4 again differs from the 
version according to Fig. 3 because, first of all, there is 
provided there a pipe frame 22 that is firmly connected with 
filter element 3 and, besides, there is no compression spring 
22. The two terminal discs 4 and 5 of filter element 3 are made 
basically in the same fashion as in the models according to 
Figs. 1 and 3. The important thing in shaping the area of the 
first terminal disc 4 is that, at that point, an axial pressure, 
exerted by pipe frame 13, is placed upon the base material 16, 
which is stiffer when compared to the sealing material 15 so 
that sealing material 15 can also rest tightly upon the opening 
edge of drainage opening 10. 

[0026] A second area 19 of pipe frame 22 that essentially 
lies outside the axial length of filter element 3 in the version 
according to Fig. 4 is a part 24 that is separated from the pipe 
frame 22 and that is connected - though separate - via a first 
snap lock 23. This part 24 again is connected with upper part 2 
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via mutually axially limited and longitudinally movable mutually 
engaging catch means 11, 12. 

[0027] The snap lock 23 between part 24 and pipe frame 22 is 
separable so that filter element 3 can be exchanged with merely 
tre r frr 2? thr.t if? ??.tt?rh^c'. to th~t filter elerv?.r_t * 
[0028] The operation of the missing compression spring, which 
is present in the other models, is performed here by the elastic 
sealing material 15 of the two terminal discs 4, 5. Structural 
part 24 rests directly on the elastic sealing material of the 
second terminal disc 5 so that the required axial tension force 
is generated by means of pressing. 

[0029] Fig. 5 shows a segment V from the first terminal disc 
4 of filter element 3 from Fig. 1 where the shape of the base 
material 16 to receive sealing material 15 is differently 
shaped, as a result of which, sealing material 15 borders 
radially on an axially freely protruding outer ring bundle 25. 
In this model likewise, sealing material 15 on the first 
terminal disc 4 is able to seal drainage opening 10 when the 
filter housing is closed. 

[0030] As part of the invention-based models, filter element 
3 can be provided with a second closed terminal disc 5. In this 
case, filter element 3 must be connected with upper part 2 in 
such a manner as is the case in the described exemplary 
embodiments with reference to the second area 19 of pipe frames 
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13 or 22. An overflow valve 21 can be provided in the closed 
terminal area of filter element 3 . 

[0031] The model according to Fig. 4, where pipe frame 22 is 
a firm component of filter element 3, offers the advantage that 

~ fj 2 ten e. 1 >~rr '-?t 3 v: 'rh nr?y ran tot. a^rocie-t ion of :tr arrir 1 . 
ends can be inserted into the filter housing, that is to say, 
one need not watch out for a certain specific direction of 
installation. 

Claims /± 

1. Liquid filter, in particular, lubricating oil or fuel 

filter of a vehicle combustion engine with an exchangeable 
filter element that has a first and a second axially 
sealing terminal disc, that is ring shaped and through 
which liquid flows radially from the outside to the inside 
in a filter housing with a lower part that in the operating 
state is located below, that is open upward and that is 
pot-shaped, and an upper part that can be tightly connected 
with the upper opening edge of this lower part where, in 
the bottom of the lower part, there are provided a filtrate 
drainage opening and, when the filter housing is closed, a 

closed drainage opening for drainage of filtered and 

unfiltered fluid with the filter housing open and, 
furthermore, on any point in the lower part on the raw side 
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of the filter element, there is a feed opening for the 
liquid that is to be filtered, 
characterized by the following features, 

at least the first terminal disc (4) of filter element 

thct r.-f^cinv the hctton; of lo'-^r r\~rt f l ) cf the 
filter housing has a first area made of elastic 
sealing material (15) axially on the outside; 
a first area made of elastic sealing material (15) 
supported in its area that axially faces toward the 
filter element upon a less elastic material (16) of 
the first terminal disc (4) / 

the elastic sealing material (15) of the first area of 
the first terminal disc (4) of the filter element 
closes drainage opening (10) when the filter housing 
is closed; 

when drainage opening (10) is closed, the elastic 
sealing material 15 of the first area of the first 
terminal disc (4) is at least axially clamped with 
respect to the rim of the drainage opening (10) ; 
the axial clamping force to close drainage opening 
(10) springs from the filter element that is supported 
on the upper part (2) of the filter housing and/or a 
function part that carries the filter element (3) or 
that is connected with it. 
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2. Filter element according to Claim 1, 
characterized by the following features , 

at least the first terminal disc (4) that rests 
against the bottom of lower part (1) of the filter 

material (15) that is axially outward and/or radially 
inward; 

elastic sealing material (15) of the second area of 
the first terminal disc (4) by means of radial and/or 
axial clamping seals the drainage opening (9) opposite 
the raw side of filter element (3) ; 

when drainage opening (9) is sealed opposite the raw 
side of the filter element, the elastic sealing 
material (15) of the first area of the first terminal 
disc (4) is axially and/or radially clamped with 
respect to drainage opening (19) ; 
in case the elastic sealing material (15) of the 
second area is axially clamped, the clamping force is 
a part of the clamping force that brings about the 
closing of drainage opening (10) . 

3. Liquid filter according to Claim 1 or 2 , 
characterized in 

that the axial clamping force for pressing the elastic 
sealing material (15) of the first and/or the second area 
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of the first front (4) of the filter element that acts 
between the upper part (2) of the filter housing and the 
first terminal disc (4) of filter element (3) outside an 
axially tightly limited area of the first terminal disc (4) 
i r t:\r„nrr.n: 1 1 c~! er.r ?.vc ! y frcv; r le?st one of the 
functional parts that is separated from filter element (3) 
and that is fashioned as pipe frame (13, 22) . 

4. Ring filter element according to one of the above claims, 
characterized in 

that at least a first area (18) of the functional part is 
made as a radially permeable pipe frame (13, 22) that 
supports filter element (3) radially on the inside. 

5. Liquid filter according to Claim 4, 
characterized in 

that a second area (19) of the functional part engages on 
the second terminal disc (5) and there, by means of a 
tight, separable connection, separates the raw- side filter 
chamber from the pure- side filter chamber. 

6. Liquid filter according to Claim 5, 
characterized in 

that the second area (19) of the functional part can be 
engaged in an axially limited manner with upper part (2) 
via catch means (11, 12) that can be made to engage 
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mutually with the functional part and that are attached on 
upper part (2) . 

7. Liquid filter according to one of the above claims, 
characterized in 

t u 3t the frnct: cr. ~- 1 r.z- mm t is rv/'p^rted vrA the upper pert 
(2) of the filter housing via a compression spring (2 0) is 
tightened when the filter housing is closed. 

8. Liquid filter according to one of the above claims, 
characterized in 

that the functional part is provided with an overflow valve 
(21) in that area in which it separates the raw filter 
chamber from the pure filter chamber. /5 

9. Liquid filter according to one of the above claims, 
characterized in 

that the second area of the functional part (19) is a 
structural part that is separated from the first area (18) 
and that is connected in an axially limited manner with the 
latter by means of which the clamping force that is to be 
axially transmitted is transmitted to the first area (18) 
of the functional part. 

10. Liquid filter according to Claim 9, 
characterized in 

that the force between the two areas of the functional part 
(18, 19) is transmitted via an elastic area of the second 
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terminal disc (5) of filter element (3) that is formed by 
sealing material (15) where this elastic area is connected 
with a base material (16) of the second terminal disc (5) 
that consists of a less elastic material than the one in 

Filter for a liquid filter according to one of the above 
claims, 

characterized in 

that the elastic sealing material (15) of the first 
terminal disc (4) and the material of the elastic area of 
the second terminal disc (5) of filter element (3) are in 
each case made up of an elastic substance that is foamed 
on. 
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Fig. 3 
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Fig. 4 
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Fig. 5 
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